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Technologie ,,DTD” se odlisuje od ostatnich CD-R , DVD-R/+R
predevsim v zaznamové vrstvé. Plivodni organicka je u ,,DTD”
nahrazena anorganickymi keramicko-kovovymi materialy,
k eré Iépe chrani data pred vlivy prostiedi. Nedochazi tak k
pfirozenému starnuti zaznamové vrstvy, jako u predeslych
organickych diskd.

Standardné pouzivané materidly pro zaznamovou vrstvu CD-R
jsou zejména organické latky ze skupin ,cyanine” a ,phtalocyanine”.
Nevyhodou organickych latek ze skupiny cyanine je jejich krystalicka
struktura pohlcujici vihkost a zména vlastnosti v Case zplisobena
dennim svétlem.

Obecné feceno, vypaleny zaznam na CD-R i na DVD-R/+R je ve
formé ,pitd” coz jsou vypalené znacky o rliznych délkach (napfiklad
u CD-R se jedna o délky od 3T az po 11T takze vypalené znacky maji
celkem 9 rdznych délek a mezery maji také 9 rliznych délek,
u DVD-R/+R je navic jesté délka 14T).

Po vypaleni zaznamu do organické zaznamové vrstvy ze skupiny
cyanine dochazi ke zméné velikosti krystalli zaznamové vrstvy viivem
vihkosti, a tim ke zméné velikosti vypalenych pitl v takové mire, Ze
Cteci mechanika prestava byt Casem schopna rozliSovat velikosti
jednotlivych pitl a tim dochazi k nasledné necitelnosti disku.

Soucasné prizplisobovani zaznamové vrstvy na bazi cyanine
pozadavk{m na vysoké zapisové rychlosti, vede ke zvyseni citlivosti na
svétlo a tim k nestabilité dat v Case.

K tomu véemu je zde potfeba jesté zminit problematiku koroze
vrstvy ,reflektoru®. Na trhu je dostupnych nékolik vyrobkd jak CD-R
tak DVD-R/+R ,,pro archivaci dat", kde je nejcastéji standardné pouzity
material reflektoru - Cisté stfibro, nahrazen zlatem. Nesmime ale
zapominat na to, Zze vSechny tyto vyrobky ,pro archivaci dat" maji
odstranén pouze problém koroze reflektoru a vyrobci téchto optickych
disk jiz dale nezminuji skutecnost pouziti standardnich organickych
materiald pro zaznamovou vrstvu.

Zaznamové vrstvy standardnich DVD-R/+R maji vSechny vyse
zminéné nedostatky a tim maji problémy s Citelnosti v Casovém
horizontu 2 az 10 rokd.

”

Vyse uvedené skutecnosti vedly k vyvoji DVD+R ,recordable
DATA TRESOR DISC optického disku se zaznamovou vrstvou na
zakladé kovl a polokovl. Vlastnosti pouzitych anorganickych
materiald, spolus technologii vicepozi¢niho plasmového naprasovani,
zajistuji neménnou velikost pitl vypaleného zaznamu v Case za
soucasného odstranéni problému koroze reflektoru. Vypalené ,pity"
digitalniho zdznamu tvofi permanentni zaznam, ktery neni mozné
vymazat a ani prepsat jako je tomu napriklad u technologii optickych
diskd& RW (rewritable). ,DTD” nepotfebuje provadéni periodické

kontroly stavu zaznamu vypalenych dat a tim jsou pocatecni
zvy$ené naklady na porizeni disku, zplisobené nakladnou technologii
vicepozi¢niho plasmového naprasovani, rychle zpét. Tim Ze neni nutno
archivovany zaznam prepalovat na dalsi a dalSi kusy standardnich
recordable diskdéi odpada také likvidace odpadu ve formé Spatné
Citelnych diskd, které bylo nutno nahradit.

oproti standardnimu DVD+R Zzadny z pouzitych materiald
zaznamove vrstvy nepod|éha prirozenému starnuti

peclivym vybérem prvké pro jednotlivé vrstvy je zajisténa stalost
zaznamenanych dat

odolnost vl svétlu, UV zafeni, vihku, zvySenym teplotam,
magnetismu i radiaci

tato technologie se vyvojem miZe aplikovat na opticka média
0 vyssi kapacité, pri zachovani kvality a Zivotnosti

slozena keramicko-kovova vrstva ma podobné vlastnosti jako
keramické desky s klinovym pismem z doby Mezopotamie, které
i dnes po nékolika tisicich letech jsou zachovany.

Na vyrobni lince jsou na dvou vstfikovacich lisech soucasné
vyrobeny dvé poloviny disku o préiméru 120 mm a sile 0,6mm z opticky
Cistého polykarbonatu (plastu), kde prvni (Layer0) obsahuje
vylisovanou ,U"” drazku (groove) ve spirale od stfedu k vnéjsimu okraji
pomoci lisovaciho nastroje — matrice (stamper). Druha (Layerl -
dummy) ma funkci kryci @ ochrannou proti mechanickému poskozeni
zdznamove vrstvy finalniho vyrobku.

Tvar a velikost ,U” drazky je dlouhodobym vyvojem presné
stanovena a v prlbéhu vyroby je méfena s presnosti na 0,1nm
pristrojem AFM (Atomic Force Microscope). Do této drazky je oproti
standardnimu rotacné odstfedivému nanaseni organické svétlocitlivé
vrstvy, znamé z vyroby DVD+R, nanasena ve specialnim zafizeni
skupina vrstev z presné vybranych prvkd splfujici ta nejprisnéjsi
kritéria odolnosti a imunité vac&i svétlu, UV zareni, radiaci, vihku,
magnetismu a dalsich vlivé okolniho prostredi. Tyto vrstvy (ochranné,
zépisové a reflexni) jsou nanaseny celkem v deviti vakuovych
komorach technologii plazmového naprasovani v plynné ochranné
atmosfére, ¢imZ je zarucena absolutni homogenita (vyrovnanost)
vrstev. Proces nanaseni je pravidelné kontrolovan presnym optickym
mérenim na zafizeni Elipsometer s presnosti na 0,01nm.

Po metalizacnim procesu jsou obé poloviny ,DTD” slepeny
specialné vyvinutym lepidlem s maximalni odolnosti vici vyse
uvedenym vliviim a findlni vyrobek prochazi konec¢nou optickou
kontrolou. Zde jsou vyfazeny vyrobky nesplrujici kvalitu podle norem
ECMA (European Computer Manufacturers Association). To jsou napr.
stanovené limity chyb ve vrstvach a kvalitativni podminky ostatnich
opticko-mechanickych vlastnosti.
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